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Noppenbahn 

5 Die Erfindung betrifft eine Noppenbahn, insbesondere zur Verwendung als Isolations- 
schicht fiir Gebaudewande, Fufiboden und Dacher, eine Verbundplatte mit einem 
Grundkorper und einer auf dem Grundkorper angeordneten Noppenbahn, ein Verfah- 
ren zur Herstellung einer Noppenbahn mit einer einen Reflexionsgrad von mehr als 0,2 
(20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) 
10 aufweisenden Oberflache sowie ein Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes, 
insbesondere zur Warmedammung eines FuBbodens. 

Bekannte Noppenbahnen der eingangs genannten Art werden ublicherweise als 
Grundmauerschutz verwendet, wobei sie zwischen dem Erdreich und der AuBenseite 
15 der Grundmauer bzw. einer dort verwendeten Dammung angeordnet werden imd dabei 
zudem eine Drainagefunktion erfiillen. 

Auf die Warmedammung der Gebaude haben die derzeit verwendeten Noppenbahnen 
jedoch keinen EinfluB, da deren Warmeiibergangswiderstand insbesondere aufgrund 
20 der niedrigen Reflexionseigenschaften der Oberflachen auBerst gering ist So weisen 
derzeit gangige braune oder schwarze Noppenbahnen lediglich einen Reflexionsgrad 
von 2-5% auf. 

Bekannte Verbundplatten der eingangs genannten Art werden vorzugsweise im Ausland 
25 als FuBbodenplatten verwendet, wobei sie zwischen beheizten Wohnraumen und einem 
unbeheizten Untergrund, beispielsweise einer Betonsohle eines Kellerraums oder eines 
ebenerdig errichteten Wohnraums eingesetzt werden. 

Der Aufbau der Verbundplatte weist dabei beispielsweise einen Grundkorper aus einer 
30 Spanplatte oder einer Sperrholzplatte und eine auf dem Grundkorper angebrachte Nop- 
penbahn auf. Die Noppenbahn dient dabei sowohl als Dampfsperre gegemiber Feuchtig- 
keit, die u.U. von der Betonsohle aufsteigen konnte, als auch zxk elastischen Lagerung der 
FuBbodenplatte, so daB eine gewisse Dampfungswirkung erreicht wird. 
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Der Einsatz derartige Verbundplatten weist jedoch den Nachteil auf , daJ3 trotz der Hohl- 
raume zwischen der Noppenbahn und der Betonsohle sowie in den Noppen selbst eine nur 
unzureichende Warmedammung erreicht wird. Bekannte Losungen dieses Problems sehen 
5 die Verwendung einer zusatzlichen Dammstoffschicht zwischen der Noppenbahn und dem 
Grundkorper vor. Dadurch kann die Warmedammung zwar insgesamt verbessert werden, 
aufgrund der erforderlichen Dicke der Dainmstoffschicht geht jedoch Raumhohe verloren, 
was insbesondere bei der Verwendung einer derartigen Verbundplatte beim Altbaubestand 
problematdsch ist Ferner gestaltet sich die Herstellung derartiger Verbundplatten mit einer 
10 Dammstoffschicht als sehr aufwendig und nicht zuletzt aufgrund des zusatzlich benotigten 
Dammmaterials als aufierst teuer. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Noppenbahn mit einem hohen 
Warmeiibergangswiderstand bereitzustellen sowie die Warmedammung einer Verbund- 

15 platte der eingangs genannten Art unter Beibehaltung des prinzipiellen Aufbaus bekannter 
Verbundplatten zu verbessern. Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde ein Verfah- 
ren zur Herstellung einer Infrarotstrahlung reflektierenden Noppenbahn sowie ein Verfah- 
ren zur Warmedammung eines Gebaudes, insbesondere zur Warmedammung eines 
FuBbodens bereitzustellen. 

20 # 

Die Erfindung lost die Aufgabe durch eine Noppenbahn gemaJ3 den Merkmalen des An- 
spruchs 1, durch eine Verbundplatte gemafi Anspruch 8 sowie durch ein Verfahren gemaB 
Anspruch 12 und 13. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen 
Anspriichen beschrieben. 

25 

Keimzeichnend fur die erfindungsgemafie Noppenbahn ist eine Oberflache, die einen 
hohen Reflexionsgrad aufweist Im Rahmen der Erfindung wird unter einem hohen Refle- 
xionsgrad dabei eine Reflexion der Oberflache von mehr als 20 % verstanden. Die Noppen- 
bahn kann dabei grundsatzlich einseitig oder beidseitig einer Ebene ausgeformte hohle 
30 Noppen aufweisen, wobei zur Herstellung der erfindungsgemaBen Verbundplatte vorzugs- 
weise Noppenbahnen mit einseitig ausgeformten Noppen verwendet werden. Die Noppen- 
bahn ist dabei mit ihrer den Noppen abgewandten Seite auf einem Grundkorper befestigt 
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Der Gesamtwaimetibergangswiderstand der Noppenbahn als audi der Verbundplatte setzt 
sich zusammen aus dem Warmeubergangswiderstand gegen Strahlungswarme und dem 
Warmeubergangswiderstand gegen Konvektionswarme. Mathematisch errechnet sich der 
Gesamtwarmeubergangswiderstand aus dem Kehrwert der Summe der Warmeiibergangs- 
5 widerstande gegen Konvektions- und Strahlungswarme. Dutch den hohen Reflexionsgrad 
der Oberflache der Noppenbahn kann der Warmeubergangswiderstand gegen Strahlungs- 
warme und damit der Gesamtwarmeubergangswiderstand beeinflufit werden. 

Der breite Einsatzbereich der erfindungsgemaBen Noppenbahn, bspw. zum Aufbau eines 
10 FiiBbodens, zur Abdichtung der Gebaudewande im oder oberhalb des Erdreichs oder zur 
Isolierung im Dachbereich ermoglicht es dabei, die Gebaude insgesamt mit einer besonders 
hohen Warmedammung zu versehen, die zu einer deutlichen Reduzierung der Heizkosten 
beitragt. 

15 Damit der hohe Reflexionsgrad der Oberflache der Noppenbahn deren Warmeubergangs- 
widerstand gegen Strahlungswarme maflgeblich verbessert, ist es erforderlich, daJ3 Luft- 
schichten an die Oberflache der Noppenbahn angrenzen. Die Verwendung der erfindungs- 
gemaBen Noppenbahn zum Aufbau der erfindungsgemaBen Verbundplatte gewahrleistet 
das Bestehen ausreichender Luftschichten jeweils an der Oberflache der Noppenbahn 

2 0 entsprechend der Verteilung von Noppen und freien Flachen. 

Im Falle der bevorzugten Verwendung einer Noppenbahn mit einseitig ausgeformten 
Noppen grenzen in einer Gebrauchslage der Verbundplatte, beispielsweise bei der Verwen- 
dung als FuBbodenplatte, Luftschichten an weite Teile der Noppenbahn, So befindet sich 
25 eine Luftschicht in den zwischen der Noppenbahn und dem Grundkorper gebildeten 
Hohlkammern der Noppen. Eine weitere labyrinthartig zusammenhangende Luftschicht 
besteht zwischen den Noppen. Diese umfangreichen Bereiche gewahrleisten, daJ3 sich der 
Gesamtwarmeubergangswiderstand der Verbundplatte durch den hohen Reflexionsgrad 
der Noppenbahn wesentlich erhoht 

30 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung weist die Oberflache der Noppen- 
bahn einen Reflexionsgrad von mehr als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 
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(35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) auf. Bereits bei einem Reflexionsgrad von 0,2 
liegt der Warmeiibergangswiderstand der Noppenbahn gegeniiber dunklen Noppenbahnen 
mit einem Reflexionsgrad von 0,02 bis 0,05 mindestens um den Faktor 1,2 hoher. Bei 
einem Reflexionsgrad von 0,35 oder 0,5 entspricht der Warmeiibergangswiderstand der 
5 Verbundplatte etwa dem 1,4- bzw. 1,7-fachen des Wertes fiir dunkle Noppenbahnen. Somit 
kann gewahrleistet werden, dafl ohne die Verwendung zusatzlicher Dammmaterialien eine 
hohe Warmedammung erreicht wirdbzw. die Dammleistung erhoht wird. 

Die Noppenbahn kann grundsatzKch auf beliebige Weise hergestellt und mit einem hohen 
10 Reflexionsgrad ausgebildet sein. Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die Noppen- 
bahn jedoch aus Infrarotstrahlung reflektierenden, insbesondere pigmentierten Kunststbff 
gebildet. Eine derartige Knnststoffnoppenbahn zeichnet sich insbesondere durch ihre 
einfache und kostengiinstige Herstellung sowie durch ihre Formbarkeit und Flexibility aus. 
Diese Eigenschaften ermoglichen audi eine besonders preiswerte und problemlose Pro- 
15 duktion einer Verbundplatte. 

GemaJ3 einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Noppenbahn eine glatte 
Oberflache auf. Durch eine derartige Ausbildung der Oberflachenstruktur der Noppenbahn 
wird der Reflexionsgrad der Noppenbahn in erganzender Weise erhoht, wodurch eine 
20 zusatzliche Steigerung des Warmeiibergangswiderstand gegen Strahlungswarme erreicht 
wird, so daJ3 sich der Gesamtwarmeubergangswiderstand der Verbundplatte weiter 
verbessert 

Die Moglichkeiten, die Noppenbahn mit einem hohen Reflexionsgrad auszubilden, sind 
25 vielfaltig. Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die Oberflache der Noppenbahn 
eine reflektierende Beschichtung auf. Die Beschichtung der Noppenbahn kann in Abhan- 
gigkeit von der Art der Beschichtung in mechanischer Weise, durch Aufdampfen oder in 
sonstiger Weise auf die Oberflache der Noppenbahn aufgebracht werden. 

30 Die Beschichtung kann ferner derart ausgebildet sein, daB sie dazu geeignet ist, elektroma- 
gnetische Strahlung zu reflektieren oder zumindest zu dampfen. Die Dampfung betragt 
dabei mindestens 5 dB, vorzugsweise mindestens 10 dB, besonders bevorzugt mindestens 
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15 dB. Durch diese Ausgestaltung der erfindungemaBen Noppenbahn wird deren Einsatzbe- 
reich in erganzender Weise gesteigert, wobei der zunehmenden Bedeutung an der Abschir- 
mung von Wohn- und Arbeitsraumen gegen unerwiinschte eleMromagnetische Strahlung 
Rechnung getragen wird. 

5 

Die Beschichtung kann beispielsweise auch durch Aufbringen einer pigmenthaltigen 
Fliissigkeit auf die Oberflache der Noppenbahn erzeugt werden, wobei die Pigmente nach 
dem Abflieflen der Flussigkeit auf der Oberflache der Noppenbahn verbleiben und dieser 
ihre reflektierenden Eigenschaften verleihen. 

10 

Bei der Verwendung eines Kunststoffe zur Herstellung der Noppenbahn kann die Be- 
schichtung auch durch eine separate Folie erzeugt werden, die unmittelbar nach dem 
Extrudieren der Kunststoffhoppenbahn zulauft und anschlieBend ebenfalls dem Ausfor- 
mungsvorgang der Noppen unterworfen ist Als besonders vorteilhaft hat sich dabei die 
15 Verwendung einer metallbeschichteten Folie herausgestellt, mit der ein Reflexionsgrad der 
Noppenbahn von 50-80% erzielt werden kann. 

Die Beschichtung der Oberflache der Noppenbahn gemaB dieser Weiterbildung der Erfin- 
dung erlaubt die Verwendung beliebiger Noppenbahnen zur Herstellung der Verbundplat- 
20 te. Der Reflexionsgrad kann unabhangig von dem Material der jeweiligen Noppenbahn 
durch eine entsprechende Wahl der Beschichtung frei gewahlt werden. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung enthalt der Kunststoff Farbpigmente, 
insbesondere Titandioxid oder Metallpigmente, bspw. Aluminiximpigmente. Die Pigmente 

25 konnen bei dieser Ausgestaltimg der Erfindung bereits vor dem Extrudieren der Noppen- 
bahn in eine entsprechende Kunststoffschmelze eingemischt sein, so dafi auf eine sich an 
die Extrusion anschlieBende Nachbearbeitung der Noppenbahn zur Steigerung des Refle- 
xionsgrads verzichtet werden kann. Das Titandioxid , insbesondere aber die Metallpig- 
mente, bspw. die Aluminiumpigmente zeichnen sich dabei durch ihre Eigenschaft aus, 

30 bereits in geringen Konzentrationen in der KunststofEschmelze die Herstellung einer 
Noppenbahn mit einem hohen Reflexionsgrad zu ermoglichen. Die positiven Eigenschaften 
der Kunststoffhoppenbahn, wie Flexibilitat, Schlagzahigkeit, Festigkeit etc. werden dabei 
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durch das Titandioxid nicht negativ beeinfluBt. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Noppenbahn weist die Oberflache der Noppenbahn 
eine Metallbeschichtung auf . Die Metallbeschichtung kann beispielsweise aufgedampft oder 
5 in Form einer Folie mechanisch auf die Oberflache der Noppenbahn aufgebracht werden. 
Die Metallbeschichtung, die bspw. unter Verwendung von Aluminium oder Chrom herge- 
stellt werden kann, ermoglicht es, den Reflexionsgrad der Noppenbahn auf bis zu 95% 201 
steigern. 

10 Die erfindungsgemaBe Noppenbahn kann grundsatzlich alleine, bspw. zur Warmedam- 
mung im FuBboden-, Dach - oder Wandbereich eingesetzt werden. Dariiber hinaus kann 
die Noppenbahn auch mit anderen Materialien oder Baustoffen, wie Abdichtungen oder 
Warmedammungen kombiniert werden, wobei auch die Herstellung eines entsprechend 
vorgefertigten Produkts moglich ist, welches dann die Vorteile der erfindungsgemaBen 

15 Noppenbahn und des oder der weiteren Produkte aufweist 

Bei der Verwendung der Noppenbahn zur Herstellung des Verbundkorpers kann der 
Grundkorper entsprechend dem Einsatzgebiet der Verbundplatte frei gewahlt werden. 
Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist der Grundkorper als Spanplatte 
2 0 oder Sperrholzplatte ausgebildet. 

Span- und Sperrholzplatten zeichnen sich u.a. durch ihre preiswerte Herstellung, durch 
ihre einfache Verarbeitung sowie durch ihre besonders guten Dammimgseigenschaften aus, 
so daB die entsprechenden Eigenschaften der erfindungsgemaBen Verbundplatte weiter 
25 verbessert werden konnen. Ferner erlaubt diese Weiterbildung der Erfindung eine beson- 
ders kostengunstige Herstellung der erfindungsgemaBen Verbundplatte. 

Neben der Verwendung von Span- oder Sperrholzplatten als Grundkorper konnen auch 
bekannte Warmedammungen, wie bspw. Mineralfaserplattea, dazu verwendet werden, um 
30 eine Verbundplatte herzustellen. Diese konnen auch im Dachbereich oder zur Damnumg 
der Gebaudewande verwendet werden. 
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Nach einer weiteren Ausgestaltung der Verbundplatte ist eine Metallfolie oder metallbe- 
dampfte Kunststoff-Folie auf der der Noppenbahn zugewandten Seite des Grundkorpers 
oder zwischen der Noppenbahn und dem Grundkorper angeordnet Diese besonders 
einfache Weiterbildung verbessert in erganzender Weise den Warmeiibergangswiderstand 
5 des Verbundkorpers. 

Nach einer Weiterbildung der Verbundplatte weist der Grundkorper zwei Paar parallele 
Kante auf, wobei zwei benachbarte Kanten mit Kupplungselementen in Form einer Nut und 
die anderen beiden mit einer Feder versehen sind, die in die Nut pa6t. Diese Weiterbildung 
10 bietet den Vorteil, dal} die Verlegung der Verbundplatte erleichtert wird und die verwende- 
ten Verbundplatten untereinander fonnschliissig miteinander verbunden werden konnen, 
was zu einer Stabilitatssteigerung des Verbunds aus mehreren Verbundplatten fiihrt 

Wesentlich fur das Verfahren zur Herstellung einer Infrarotstrahlung reflektierenden 
15 Noppenbahn ist das Zulaufen einer metallbeschichteten, insbesondere metallbedampften 
Folie, z.B. Aluminium auf einer LDPE-Folie, nach dem Extrudieren einer Kunststoffbahn, 
wobei im anschlieCenden Formgebungsprozefi, bei dem die Noppen ausgeformt werden, 
die an der Kunststoffbahn haftende metallbeschichtete, insbesondere metallbedampfte 
Folie mitverformt wird, so daB eine besonders stabile Verbindung zwischen dieser Folie 
20 und der Kunststoffbahn erzeugt wird. 

Kennzeichnend fur das erfindungsgemaBe Verfahren zur Warmedammung eines Ge- 
baudes, insbesondere zur Warmedammung eines Fufibodens ist, daB zuerst eine Nop- 
penbahn mit einem Reflexionsgrad von mehr als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere 
25 mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) auf die zu dammende Oberfla- 
che, insbesondere auf dem FuBboden angeordnet wird und anschlieBend ein Grundkor- 
per auf die Noppenbahn aufgebracht wird. 

Dieses Verfahren ermoghcht in besonders einfacher Weise den Aufbau einer Warme- 
30 dammung vor Ort, beispielsweise direkt auf der Baustelle. Die Verlegung der Noppen- 
bahn gestaltet sich dabei aufgrund ihrer Flexibilitat und guten Verarbeifbarkeit beson- 
ders einfach. 
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Bei der Verwendung einer Kunststoffhopperibahn muJ3 zur Herstellung einer Warme- 
dammung die liblicherweise im aufgerollten Zustand vorliegende Kunststoffhoppen- 
bahn lediglich auf der zu dammenden Oberflache abgerollt werden. Anschliefiend wird 
der Grundkorper auf der Noppenbahn befestigt. 

5 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf die Zeichnung 
erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. l einen Querschnitt durch eine auf einer Betonsohle angeordnete Verbundplatte. 

10 

Fig. l zeigt eine Noppenbahn 3 und einen Grundkorper 2, die zusammen eine Verbund- 
platte 1 bilden, die in einer Einbaulage als Fufibodenplatte auf einer Betonsohle 5 darge- 
stellt ist. Die Verbundplatte 1 weist einen zweischichtigen Aufbau bestehend aus der 
Noppenbahn 3 und dem Grundkorper 2 auf. 

Die Noppenbahn 3 besteht aus Kunststoff und weist einseitig ausgeformte, diagonal 
verlauf ende Noppen 4 mit im wesentiichen parallel zur Noppenbahnebene verlaufenden 
Stirnseiten 6 auf, die mit der Betonsohle 5 in Kontakt stehen. In der Einbaulage der 
Verbundplatte 1 grenzen beiderseits der Noppenbahn 3 umfangreiche Luftschichten an 
20 die Noppenbahn 3. Mit ihrer den Noppen 4 abgewandten Seite ist die Noppenbahn 3 
mit einer Unterseite 7 des Grundkorpers 2 verklebt. Eine Oberseite 8 des Grundkorpers 
2 bildet eine Trittflache der Verbundplatte 1. 

Zur Erreichung eines hohen Warmeiibergangswiderstands der Verbundplatte 1 weist 
25 der Kunststoff der Noppenbahn 3 einen Reflexionsgrad von 0,2 (20% Reflexion) auf. 
Der Grundkorper 2 ist aus einer Spanplatte gebildet. 

Eine hier nicht dargestellte Beschichtung der Noppenbahn mit einem Metallpigmente 
enthaltenden Lack, bewirkt eine Abschirmung gegen elektromagnetische Strahlung von 
30 17 dB im Bereich von 200 kHz bis 10 GHz. 
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Nachfolgend werden beispielhaft zwei Verfahren zur Herstellung einer Noppenbahn mit 
einer Infrarot-Strahlung reflektierenden Oberflache dargestellt 

Die Herstellung kann durch Extrusion und kontinuierliches Vakuum-Tiefeeihen von 
97% HDPE (z. B. Stamyland HD 7625, Fa. Stamylan Deutschland) mit 3% Aluminium- 
pigment-Konzentrat (z. B. Mastersafe 10203, Fa. Eckhart) erfolgen, so daB ein Flachen- 
gewicht von 600 g/m 2 erreicht wird. Der Reflexionsgrad einer derart hergestellten Nop- 
penbahn gemessen im Infrarotbereich von 2-20 ^im mit einer Ulbricht Kugel betragt 
22%. 

Die Herstellung kann bspw. audi dadurch erfolgen, daB erganzend zu dem o. g. Verfah- 
ren wahrend der Extrusion eine zuvor mit einer ioojxm Aluminiumschicht bedampfen 
15 g/m 2 LDPE Folie so zulauft, daJ3 die metallische Seite der Schmelze zugewandt ist. 
Die Folie erweicht und wird mit tief gezogen, ohne die Aluminiumschicht zu stark zu 
zerstoren. 

Der Reflexionsgrad einer derart hergestellten Noppenbahn gemessen im Infrarotbereich 
von 2-20 |im mit einer Ulbricht Kugel betragt auf der Seite ohne Metallfolie 22% und 
auf der Seite mit bedampfter Folie 45%. 



WO 2005/068742 



PCT/EP2005/000350 



- 10 - 
Anspriiche 

1. Noppenbahn, insbesondere zur Verwendung als Pammschicht an Gebaudewanden, 
Fufiboden und Dachern dadurch gekennzeichnet, dai3 diese zux Steigerung des 
Warmeiibergangswiderstands eine einen hohen Reflexionsgrad aufweisende Ober- 
flache aufweist. 

2. Noppenbahn nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, dafi die Oberflache einen 
Reflexionsgrad von mehr als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 (35% 
Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) aufweist. 

3. Noppenbahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi diese aus einem 
Infrarotstrahlung reflektierenden, insbesondere pigmentierten Kunststoff gebildet ist. 

4. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi diese eine glatte Oberflache aufweist. 

5. Noppenbahn nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Oberflache derart ausgebildet ist, dafi sie elektromagnetische Strahlung reflektiert 
oder dampft. 

6. Noppenbahn nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Oberflache die elektromagnetische Strahlung um mindestens 5 dB, vorzugsweise 
mindestens 10 dB, besonders bevorzugt mindestens 15 dB dampft. 

7. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Oberflache eine reflektierende Beschichtung aufweist. 

8. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Kunststoff Farbpigmente, insbesondere Titandioxid oder Me- 
tallpigmente enthalt. 



WO 2005/068742 



PC17EP2005/000350 



-11- 

9. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Kunststoffoberflache der Noppenbahn (3) eine Metallbe- 
schichtung aufweist. 

5 

10. Verbundplatte, insbesondere eine hohlraumbildende FuBbodenplatte mit 

- einem Grundkorper und 

- einer auf dem Grundkorper angeordneten Noppenbahn 

dadurch gekennzeichnet, daB die Noppenbahn (3) entsprechend einem oder mehreren 
10 der Anspriiche 1 bis 9 ausgebildet ist 



11. Verbundplatte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (2) 
als Spanplatte oder Sperrholzplatte ausgebildet ist. 

15 12. Verbundplatte nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Metallf olie oder metallbedampfte Kunststoff-Folie auf der der 
Noppenbahn (3) zugewandten Seite des Gnmdkorpers (2) angeordnet ist 

13. Verbundplatte nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB der Grundkorper (2) zwei Paar parallele Kanten aufweist, wobei 

zwei benachbarte Kanten mit Kupplungselementen in Form einer Nut und die anderen 
beiden mit einer Feder versehen sind, die in die Nut paBt. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Noppenbahn mit einer einen Reflexionsgrad von mehr 
25 als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% 

Reflexion) aufweisenden Oberflache, dadurch gekennzeichnet, daJ3 eine metallbe- 
schichtete, insbesondere metallbedampfte Folie nach dem Extrudieren einer Kunst- 
stoffbahn zulauft und anschlieBend ebenfalls dem Ausformxmgsvorgang der Noppen 
unterworfen wird. 



30 
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15. Verfahren zur Warmedammiing eines Gebaudes, insbesondere zur Warmedammung 
eines Fufibodens, dadurch gekennzeichnet, daJ3 

- zuerst eine Noppenbahn (3) mit einem Refiexionsgrad von mehr als 20%, 
insbesondere mehr als 35% oder 50% auf die zu dammende Oberflache, insbe- 

5 sondere auf dem Fuiiboden angeordnet wird und 

- anschlieJtend ein Grundkorper (2) auf die Noppenbahn (3) aufgebracht wird. 
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